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Ficha Técnica

motomig SG2 wire 550.5

EN 13479 o
EN ISO 14 341 -A- G 3Si1 o

0035

EN ISO 14341-A-G46 4M21 3Sil
AWS A/SFA 5.18 ER 70 S-6

DESCRIPCION

El alambre de soldadura motomig 550.5 SG2 es un alambre de acero de
baja aleacion de cobre.

USOSY APLICACIONES

Se utiliza en la soldadura MIG / MAG en acero no aleado y de grano
fino de limite elastico hasta 500 MPa, o hasta una tensién maxima
de 570 Mpa.

El alambre de soldadura motomig 550.5 SG2 tiene una gran
ductilidad, arco estable de soldadura en acero utilizado en la
construccion, estructuras metalicas, en la industria automovil y
naval y en la industria de la metalmecanica y metalurgica, en
general.

Este alambre de soldadura se utiliza para la soldadura automatica,
semi-automatica y robética.

EJEMPLOS DE MATERIALES A SOLDAR

Norma Clasificacion del acero

EN 10025-3 S275N, S355N, S420N

EN 10025-4 S$275M, S355M, S420M

EN 10028-2 P235H, P265H, P355GH

EN 10028-3 P355N

EN 10217-1 P195TR1, P265TR1, P195TR2, P265TR2

e/ hio £ wire /

Nota: Toda la informacion en esta ficha técnica puede estar sujeta a cambios sin previo aviso.

Diametro del hilo [mm] * Embalaje Peso Bruto (Kg)
Bobina metalica 15
com centro (BS300)
0.80-0.90-1.00-1.20- 1.60 Bobina plastica (S300) 15/20
big pack 250/350/500

* otros diametros pueden ser fabricados a pedido.
Condiciones técnicas de entrega de hilo segtn la norma ISO 544

EMBALAIJE
Tipo de palé* Unidades Capas
Boblnas 1200x800x1000H 72 8 1080
1050x1050x930H 4 1 1000
Big Pack 1200x800x950H 2 1 700
5l 700x700x1000H 1 1 500

*tipo de palé a pedido

Composicion quimica del hilo (%)

C Si Mn
0,07 -0,09 0,81-0,9 1,40-1,50

Propiedades mecanicas tipicas del metal depositado

T dle s Limite elastico Resisténcia a la Elongacion Prueba Impacto
Rpo,2 % (MPa) traccion (MPa) A5(%) 1SO -V
1SO 14175 M21 » 460 530 - 680 »20% -40°C »47)

Parametros de Soldadura: DC*

Voltaje del Alimentacion del

@ Diametro [mm] " Corriente [A
arco [v] alambre [m/min] (Al

0.8 16-25 3.2-10 60 - 200

1.0 18-30 2.7-10 80-270

1.2 20-32 23-10 120-380
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